EZ" Shield-Bright 309L X-tra

SFA/AWS A 5.22: E309LTO0-1
E309LTO0-4

ENISO 17633-A: T2312LRC3
T2312LRM3

Pouziti:

Rutilova plnéna elektroda pro svafovani oceli typu
22-25%Cr a 10-14%Ni. Je vhodnd i pro svafovani
obtizné svafitelnych feriticko-martenzitickych
nerezavéjicich oceli a pro zhotoveni podkladovych
vrstev pfi svafovani platovanych oceli. Pouziva se
i na spojovaci svary zaruvzdornych oceli s provozni
teplotou do 1000°C.

Klasifikace, certifikace:

Typ néplné:
rutilova

Ochranny plyn:

EN ISO 14175: M21, C1

VytéZnost:
85-90%

Svafovaci proud: [=(+)]

TUV 06594
ABS E309LTO-1 X+
DNV 309L MS c Si Mn Cr Ni
Jine: cws <004 060 145 235 130
Polohy svarovani:
| v
Jiné udaje:
W.Nr. 1.4332
FN 12-20
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rn Rpo.2 As
MPa MPa %
AWS 120 | M21 |  ss20 | 320 | >30
TZ 0 - stav po svafovani
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
Primér Proud Napéti Rychlost Vykon
podavani svarovani
(mm) (A) ) (m/min) (kg/h)
1.2 | 150-250 | 25 - 32 | 80-160 | 25-7,0

E36



