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Pouziti:

Aglomerované bazické tavidlo pro navarovani
nelegovanych a nizkolegovanych oceli vysokolego-
vanou Cr, Cr-Ni a CrNiMo pdskami.

Odstranitelnost strusky je vybornd.

K!_asifikace, certifikace:
TUV (OK Band 316L)

Orientaéni spotreba tavidla
(60 x 0.5mm, 750 A, 7m/h):

E

Bazicita:

Vihkost:

Sypna hmotnost:
Zrno:

Teplota presuseni:
Max. proudova zatéz:

Doporuéené napéti:
Svarovaci proud:

Bazické, aglomerované
AI203+Si02+CaF2+ MgO
11

<0,2% / 1000°C

0,7 kg/dm?®

0,2-2,0mm

300 + 25°C/2h

az 1000 A pro pasku

60 x 0,5mm

26-29V

=)

Napéti (V) | 25 | 28 | 32
SpotFeba tavidla DC+ ‘ 0,40 ‘ 0,50 ‘ 0,60 Doporuéené svarovaci Earametﬂl
(kg/kg pasky)  DC- = 035 | 045 pro vicevrstvé svafovéni:
Paska Proud Napéti Rychlost
(mm) (A) V) (m/h)
30x0,5 300 - 450 26 - 29 6,5-9,0
60 x 0,5 600 - 900 26 - 29 6,5-9,0
Metalurgické vlastnosti tavidla:
Pfi navarovani dochézi k propalu Mn a Cr, nepatrné vzrlista obsah Si.
OK 10.05+ C Si Mn Cr Ni Nb Mo
OK Band 347 <0,03 0,5 20,0 10,0 <1,0
OK Band 308L 0,02 0,6 19,0 10,5 0,01 0,1
OK Band 316L 0,02 0,7 18,0 13,0 0,05 25

Poznamka: FN dle WRC-92 v rozmezi 7 az 13



