£ZZ 0K Autrod NiCrMo-13

SFA/AWS A5.14: ERNiCrMo-3
EN ISO 18274: S Ni 6625 (NiCr22Mo9NDb)

Pouziti:

Dréat pro svafovani vysoce legovanych Zaropevnych
a korozivzdornych oceli, 9%-Ni oceli s podobnych
emickym slozenim, napi.typt NiCr22Mo,NiCr21Mo
a jinych.Vhodny i pro heterogenni spoje typu austenit-
ferit. Svarovy kov ma dobré mechanické vlastnosti
za velmi nizkych teplot, dobfe odolava dilkové korozi
a korozi pod napétim.Vhodny v kombinaci s tavidly OK
Flux 10.90,0K Flux 10.16 a OK Flux 10.17.

Klasifikace, certifikace dratu:

Typické chemické sloZeni dratu (%):

C Si Mn Cr Ni
0,038 0,20 0,30 22,0 60,0

Mo Nb+Ta
90 40

Typické chemické sloZeni Cistého svarového kovu a jeho mechanické vlastnosti v kombinaci s tavidlem (DC+):

OKNiCrMo-3| C Si Mn Cr Fe Rn Rpo2 | As-As z KV (J)/°C
MPa | MPa % % -196 | -140
0K 10.16 | 0,01 0,30 0,6 19,5 2,0 720 450 43 45 90 100
OK 10.90 | 0,01 0,20 1,7 21,0 2,0 720 440 42 45 100
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