£Z OK Autrod NiCr-

SFA/AWS A5.14: ERNiCrMo-3
EN ISO 18274: S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)

H25

Pouziti:

Pro svafovani vysoce legovanych Zzaruvzdormnych
a korozivzdornych materiald, 9% Ni oceli a oceli podob-
ného typu s vysokou houzevnatosti za nizkych teplot
a niklovych slitin napf, typu NiCri5Fe aj. Vhodny
pro heterogenni spoje typu ferit-austenit. Svarovy kov
poskytuje velmi dobré mechanické viastnosti pfi nizkych
teplotach a dobrou odolnost proti korozi pod napétim.

Klasifikace, certifikace dratu:
vVdTUvV 12101

Typické chemické sloZeni dratu (%):
C Si Mn Cr Ni

Fe Nb+Ta

0,05 025 300 20,0 670 15 26

Typické chemické sloZeni Cistého svarového kovu a jeho mechanické vlastnosti v kombinaci s tavidlem (DC+):
OKNicr-3 | € Si Mn | Ccr | Fe | Rm | Rz | ArAs| Z KV (J)°C
MPa MPa % % 20 | -196 | -80
OK 10.16 0,01 0,30 3,2 19,0 1,3 600 360 41 52 140 | 100
OK 10.90 | 0,004 | 0,35 4.4 19,3 1,7 600 400 35 50 130 | 145



