Z5 OK Weartrode 55 HD

(OK 84.58)

EN 14700: E Z Fe 6

C73

PouZiti:

Vysokovytézkova elektroda pro navafovani fun-
kénich ploch a dili odolavajicich opotfebeni za
soucastného namahani razy s potfebnou ¢aste¢nou
korozni odolnosti, napf. soucésti zemédélskych
a lesnickych strojli, misi¢e, dopravni zafizeni
apod. Opracovani navaru Ize provést brousenim.
Predehfev: 200°C

Interpass: 250°C

Doporuéené mozné tepelné zpracovani:
Zihani:  pred opracovanim 840 - 860°C
Kaleni: 950 - 1000°C / olej nebo vzduch

Klasifikace, certifikace:
SEPROS

Typické chemické sloZeni ¢istého svarového kovu:
C Si Mn Cr

0,70 0,6 0,7 10,0

Zakladni vlastnosti navaru:
Tvrdost navaru bez predehfevu, interpass 250°C:
1. vrstva 52 - 59 HRC
2. vrstva 52 - 59 HRC
3. vrstva 53 - 59 HRC
Odolnost proti abrazi: velmi dobra

Obal: bazicky
Teplota pfesudeni: 200°C/ 2h
Svafovaci proud:  [=[=(+)

Napéti na prazdno: >65V

Polohy svarovani: E E IE

Zavislost tvrdosti navaru na popoustéci teploté:
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Odolnost proti opot. za vysokych tep:  dobra
Korozni odolnost: dobra
Obrobitelnost: brousenim
Vykonové parametry:
Pramér Délka Proud Vytéznost Doba Podil ks/kg Vykon
horeni svar. kovu | svar. kovu | navarovani
(mm) (mm) (R) (%) (s) (%) (kg/h)
2,5 350 75 -110 145 62 0,67 58 1,00
3,2 450 110 - 150 145 95 0,67 27 1,40
4,0 450 145 - 200 145 107 0,67 18 1,90
5,0 450 190 - 270 140 110 0,66 12 2,80




