£Z% OK Tooltrode 50 SR

(OK 85.58)
Pouziti: Obal: bazicky
Pro navafovani nastroji a zafizeni pracujicich za
vysokych teplot, kde je pozadovéna vysoka odol- Teplota presuseni: 200°C / 2h
nost proti abrazi pfi stalé vysoké tvrdosti do 600°C
a dobré houZevnatosti. Svarovaci proud: [~[=)]
Predehfev: 300 - 500°C
Interpass: 450°C Napéti na prazdno: >70V
Tepelné zpracovani navaru: Polohy svarovani: E E IE m
Zihani na mékko: 850°C / chladnuti do 650°C
rychlosti do 10°C / h, Zavislost tvrdosti navaru na popoustéci teploté:
dale na vzduchu
Kaleni: ~ 1100°C - 1150°C / olej nebo vzduch HRC 70
60
Typické chemické slozeni ¢istého svarového kovu: 50 <
© Si Mn Cr Co Nb W 40
03% 10 10 18 20 08 80 30
20 {=—popousténi 1h |
Zakladni vlastnosti navaru: 10 l 1
Tvrdost navaru: 1. vrstva 42 - 50 HRC 0 ; ——t
1. vrstva 56 HRC - 550°C/ 1h (po TZ) 0 100 200 300 400 500 550 600 650 °C
2. vrstva 42 - 50 HRC
3. vrstva 47 - 52 HRC
Odolnost proti abrazi: dobra
Odolnost proti opotf. za vysokych teplot: velmi dobra
Obrobitelnost: brousenim
Vykonové parametry:
Priimér Délka Proud Vytéznost Doba Podil ks/kg Vykon
horeni svar. kovu | svar. kovu | navarovani
(mm) (mm) (R) (%) (s) (%) (kg/h)
2,5 350 70- 110 115 53 0,65 72 0,90
3,2 350 100 - 150 115 62 0,63 45 1,30
4,0 350 130 - 190 115 75 0,63 30 1,70
5,0 350 180 - 250 120 88 0,66 18 2,20
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