OK Tigrod 13.32

SFA/AWS A 5.28: ER 80S-B6
EN ISO 21952-A: W CrMo5Si
EN ISO 21952-B: W55 5CM

D45

Pouziti:

Drat pro svafovani 5% chromovych zaropevnych
oceli, pouzivanych predevsim pfi vyrobé tlakovych
nadob a potrubi. Je vhodny i pro svafovani vysokope-
vnych oceli s mezi kluzu do 730 MPa a mezi pevnosti
nad 900 MPa.

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
11

Svarovaci proud: [=H}]

Typické chemické sloZeni dratu (%):

e e . c Si Mn Cr Ni Mo
!(Iasmkace, certifikace: 0,07 0,40 0,50 5,70 0,20 0,60
Jiné udaje:
W.Nr. 1.7373
Typické mechanické hodnoty ¢istého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo,2 As(Aq) KV (J)I°C
°C MPa MPa % +20 | -20 | -29
AWS TZ0 I +20 900 730 (22) 100 | 80 | 50
AWS TZA1 I +20 680 580 (22) 230 | 200 | 200
EN TZ2 I +20 640 550 23 250
EN TZ2 I +350 527 465 18
EN TZ2 il +450 477 430 19

TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po zihani 745°C/1h,
TZ 2 - stav po zihani 730 - 760°C/1h.






