OK Autrod 430Ti

EN ISO 14343-A:G Z 17 Ti

D59

SFA/AWS: (ER430Ti)
(OK Autrod 16.81)
Pouziti: Ochranny plyn (EN 1SO14175):
Dréat typu 18%Cr0,5%Ti pro svafovani nerezavéjicich M12, M13
oceli obsahujicich 13 - 18% Cr a pro navary nelego- )
vanych a nizkolegovanych oceli. Tepelné zpra- Svafovaci proud: i *it¥
covani poskytuje lepsi korozni odolnost a vrubovou
houzevnatost, ale sniZuje tvrdost. Ochlazovani vzdy Typické chemické slozeni dratu (%):
na vzduchu. K dosazeni maximalni tvrdosti navaru . -
. I N Cc Si Mn Cr Ti
na nelegovaném materiélu jsou doporu¢eny max. 2 0.09 0.80 050 175 050
vrstvy navaru bez tepelného zpracovani po navareni. ’ ’ ’ ’ ’
Hodnoty tvrdosti po navafeni: 2. vrstva navaru pfi
#ihani 800°C/0.5h Polohy svafgvani:
200 HV Ar+2%0, (M13)
200 HV Ar+2%CO, (M12) ED . E m
Vhodnost pro svafovani, napt.: Wj% 4502
1.4000, 1.4016, 1.4021, 1.4113, 1.4510, 1.4511, o ’
1.4512, 1.4520 a jiné
Klasifikace, certifikace:
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As
MPa MPa %
EN TZA M12 600 390 24
EN TZA M13 580 380 28
TZ 1 - stav po zihani 780°C/0,5h
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
d Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svafovani
(mm) (A) ({) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 190 16 - 24 15 29- 84 1,1-31
1,2 180 - 280 20-28 18 49- 85 2,6-45
1,6 230 - 350 24 - 28 22 32- 55 3,0-52





