£Z5 OK 53.68

SFA/AWS A 5.1: E 7016 - 1
EN ISO 2560-A: E 425 B 12 H5

PouZiti:

Bazicka nizkovodikova elektroda, ktera poskytuje
homogenni, vysoce kvalitni svarovy kov. UZiva se
tam, kde je pozadovana dobra vrubova houzevnatost
pfi minusovych teplotach a pfi pozadavku na CTOD
testovany kov s minimalnim obsahem negistot. OK
53.68 je vhodné pro bézné i vysoce pevné oceli, napf.
P235/S235 az P420/S420, je uréena pro svafovani ve
vSech polohé&ch.

Klasifikace/certifikace:

ABS  3YH5 DNV 4YH5
BV 3YH5 vdTUV 06807
CE EN 13479 GL 4YH5
PRS  4YH5

Typické chemické sloZeni ¢istého svarového kovu:

Obal: bazicky

Teplota presuseni: 300 - 350°C/2h

Svafovaci proud: [ =[=()
Napéti naprazdno: > 65V

Obsah difuzniho vodiku: < 5ml/100g svar. kovu

Polohy svarovani: E E IE m

c Si Mn
0,06 0,40 1,30
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Stav Rm ReL As KV (J)°C
MPa MPa % -20 | -40 | -50
ISO TZ0 550 460 30 180 | 140 | 120
ISO TZA >490 >360 >22 >150 | >80 | >47
TZ 0 - stav po svafovani, TZ 1 - stav po Zihani na odstranéni pnuti
Vykonové parametry:
Primér Délka Proud Napéti | Vytéznost| Doba Podil (ks/kg Vykon
horeni | sv. kovu | sv. kovu) | navar.
(mm) (mm) (A) (v) (%) (s) (%) (kg/h)
2,5 350 55-85 22 100 50 0,58 90 0,80
3,2 450 80 - 130 22 100 73 0,61 4 1,20
4,0 450 110 - 170 22 100 83 0,65 26 1,70



