Brousici nastroje
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Hermes odbornik na brusiva

Uspésny ve vice jak 100 zemich svéta

Jiz od roku 1927 se Hermes specializuje na moderni brusné
materidly, které se pouzivaji pro dosazeni esteticky
presvédcivych povrchii a precizné funguijicich soucéstek. Diky
kontinudlnimu vyzkumu a vyvoji obsahuje sortiment brusiva na
podlozce pres 150 zakladnich typl a vice jak 1200 variant. V
tomto prospektu najdete podrobné informace o sortimentu, se
kterym se Hermes prezentuje ve vice jak 100 zemich svéta.

Hermes vyviji produkty, které uréuji smér.

V roce 1993 rozSifil Hermes produkci o brousici kotouCe a
nabizi kompletni sortiment kvalitnich a vykonnych brousicich
nastroji. NaSe znalosti o surovindch a dlouholeté zkuSenosti
v produkci brusiv, fundované znalosti procesnich pozadavki
uzivatel prinaseji ovoce pfi vyvoji novych vyrobnich feseni :
V oblasti podkladovych materidli jsme vyvinuli nové specidini
pleteniny, které se proti obvyklym tkanindm vyznaCuji vétsi
pevnosti a mensim natahovanim.

Doplrikovych surovin slozeno optimalni pojivo, napf. zamezuijici
pfilisnému prehrati obrobku pfi brouSeni.

V oblasti brousicich zrn vyvinul Hermes mikrokrystalické
keramické zrno SaphireBlue®, které je zvlasté uréeno pro
vysoké brousici rychlosti a jehoz pouZiti vede ke snizeni
drsnosti povrchu obrobku. DalSi produkt naSeho vyvoje je
HERMESIT®. Jde o uplné nové prostorové brusivo, se kterym
se zvlasté pfi kovoobrabéni dosahuje vysoka zivotnost a lepSi
povrchy.

Kli¢ provedeni nastrojti

Vysledky hovofi pro Vas

Brousici prostfedky Hermes presvédcuji excelentnimi vykony,
vysokymi produkénimi vysledky a dlouhou Zivotnosti. NaSi
zakaznici mohou s brousicimi produkty Hermes zvySovat pro-
duktivitu vyroby a tim Setfit naklady. Témto kvalitdam vdécime
za naSe vedouci postaveni v mnoha oblastech — napf. v
ocelarském prlimyslu, automobilovém prdmyslu, ve vyrobé
nabytku a drevotfiskovych desek, skla a také ve vyrobé lyZi.

Ostatné : 1ISO 9001 systém managemantu jakosti byl ve firmé
certifikovan v roce 1993.

Ziskavejte diky naSim kompetencim.
Jestlize oblast povrchovych Uprav neni pro Vas okrajovou
zalezitosti, potom jste u nas v nejlepSich rukach.

Nas technicky poradce Vas rad nezavazné navstivi a vytvori
spolu s Vami individualni optimalizacni koncept pro Vasi vyrobu.

Volejte jednoduSe na Cislo 261216688-9 nebo nam poSlete
email na adresu hcz@hermes-brusivo.cz

TéSime se na Vas.
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webrax-impregnované lamelové valce a kotouce s
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Brusivo na podlozce

Typ . Druh zrna Podklad | Pojivo | Rozsah zrnitosti Provedeni nastroje
vjrobku SRRREEEEEREREERE R EEEEEEER
Brousici platno
RB 306 J-flex 30660 | Korund J-flex |R P o e © 0
RB 317 J-flex-w | 31770 |Korund J-flex-w| R P e e e e e O 0
RB 320 X 32020 | Korund X R P @ =0 [
HSB 32220 | Korund X R P| | | 0
FW 340 X 34000 | Korund X R P =
RB 346 MJ 34602 | Korund J R P e e ¢ CIR 0
RB 346 23 MX 34623 | Korund+Keramickézmo | X R P - % H © OaOfg
RB 346 J-flex  |34660 | Korund Jfiex R |P - ———— @ 0
RB 346 CX 34662 | Korund X R P - Eeessse - - o
RB 406 J-flex 40660 | Korund J-flex |RPC [P e ) 0
CR 456 J-flex 45660 | Keramické zmo | J-flex |RPC [+ ———— é 0
CN 466 Xflex | 46670 |Keramickézmo | X-flex |RPC |+ e
FL 390 Eco 39000 | Zirkonovy korund | X R ¢ —— — @
RB 486 X-flex 48670 | Zirkonovy korund | X-flex |RPC  [# ———
RB 308 J-flex 30860 | Karbid kfemiku | J-flex |RAS [P - ©
RB 319 X-flex 31970 |Karbid kfemiku | X-flex |R + e ©
Vodévzdorné brousici platno
RB 377 YX 37710 | Korund YXo |R + | © 0
RB 417 YX 41710 | Korund YXu |RPC [+ ——— 0
CR454Z 45440 |Keramickézmo  [Zw  |R |+ - — © 0
CR 456 Z 45640 | Keramické zmo  |Zw  |RPC |+ o 6 0
CN 464 Z 46440 | Keramickézno  |Zy  |R + - © 0
CN 466 Z 46640 |Keramickézmo  [Zy  [RPC  [+[ [ | el et © 0
RB 480 24 YX 48024 | Zirkonovj korund  [YXu  [R [+ [ | e e—— @ O 0¢
RB 484 447 48444 | Zirkonovy korund | Zy R + - —————— TR
RB 485Z 48544 | Zirkonovy korund  [Zy  |R + ———— 0
RB 486 24 YX 48624 | Zirkonovy korund  |YXy  |RPC |+ H © O 0
RB 486 44 Z 48644 | Zirkonovy korund | Zy RPC [+ H [ﬂ [ﬁ
RB 315 YX 31510 |Karbid kfemiku  |YXw |R P o @ O 0¢
RB 374 Z 37433 | Karbid kiemiku  [Zy  |RAS |+ i ikZ
RB 374 90 7Z 37490 | Karbid kiemiku ~ [ZZy  |RAS |P o ¢
RB375Y 37530 |Karbid kfemku Yy  |R P [ r———— O 09
Vodévzdorné brousici platno - konglomerat
RB 590 Y 59030 | MERCURIT®-Korund | Yy |R P - = 7




Typ . Druh zrna Podklad | Pojivo | Rozsah zrnitosti Provedeni nastroje —
vjrobku SeRREEEEEEEREEREREEEEEEEER E—
HERMESIT®-brousici platno -
RB 530 J 53000 | HERMESIT®-Korund | J P = 0

RB 530 X 53020 | HERMESIT®-Korund | X P - e — - 0o
RB 540 X 54020 | HERMESIT®-Karbid kiemiku| X P | 0 —_—
Vodévzdorné HERMESIT®-brousici platno -
RB 535 X 53520 | HERMESIT®-Korund | Xu R P EmE—— .- 0 —_—
RB 535 Y 53530 | HERMESIT®Korund |Yw  |R P —— - - e S
RB 545 X 54520 | HERMESIT®-Karbid kiemiku| X | R P EEmE—. . O 0 —
RB 545 Y 54530 | HERMESIT®-Karbid Kfemiku| Yo R P o e | iR —
Vodévzdorné brousici platno - korek —
RB 525 X 52522 | Korund-Korek Xuw R P - | 0 —
RB 515 X 51522 | Karbid kfemiku-Korek | Xw  |R P - e —— ) —
RB515Y 51530 | Karbid kfemiku-Korek | Yw  |R P - | —— 0 —
RB 555 X 55522 | Korek Xo |R - 0 I
—
Samolepici brousici platno —
RB 346 23 MX SK | 34625 | Konund+Keramickézmo | X P - mEmmss = © —
RB53006JSK | 53006 | HERMESIT®-Korund | J P == 0 -
RB 315 YX SK 31515 |Karbid kiemiku | YXw P ~N=NR=! O —
I
Brousici platno s upinaci velurovou vrstvou —
RB 346 87 MX VEL | 34687 | Korund+Keramickézmo | X P - ———— [(NO —
RB 530 J VEL 53007 |HERMESIT®-Korund | J P - NGO —
I
Vodévzdorna brousici pletenina —
I

SB 378 YR 37840 | Korund YRw R P e

SB 38823 Y 38823 | Korund+Keramické zmo | Yw R P H # ——
SB 488 Y 48830 | Zirkonovy korund | Yu R + - —
SB 488 YR 48840 | Zirkonovy korund  [YRw  |R + - — —
SB 379 92 77 37992 |Karbid kiemiku  [ZZy |RAS [P [ —
I
I
Brousici fibr / vulanfibr —
RB 314 fibre 31444 |Korund X |R Pl o — © —
CR 456 fibre-Procut | 45650 | Keramické zmo | XA [RPC |+ - —— © —
RB 514 J-flex 51440 | HERMESIT®-Korund | J-flex |R P = O) —
RB 414 X 41420 | Zirkonovy korund | X R + - —— ©) —
RB 414 X-Procut | 41450 | Zirkonovy korund | X RPC |+ || — ©) —
|
Kluzna tkanina a obloZeni —
GL 580 58000 | Graphit Platno - | granulovany @ __
GL 581 58100 | Graphit Platno - | destickovity @ [r—
Oblozeni 90096 |- PU - péna © r—
—
—
—
——
—
[rr—




Brusivo na podlozce

Typ . Druh zrna Podklad | Pojivo | Rozsah zrnitosti Provedeni nastroje
vjrobku SeRREERREEERERRRREEEEEEEEE
Brousici papir
BW 110 11000 | Korund E R P - EEEEEEEEEEE—— @ NmO (¢
BW 114 11400 | Korund F RAS [P e © O ¢
BW 115 11500 | Korund F R P e ———— © e
CB 115 11523 | Korund+Sapphire Blue® | F RAS [P ————— © 0 ¢
BW 116 11600 | Korund F RPC [P e e —— © ¢
HC 135 13500 | Korund c RPL [P e o e e\
VC 152 15200 | Korund D P - @[ N
C P —— @[ h=
CR 116 11623 | Keramické zmo  |F + ————— e
BW 184 18400 | Zirkonovy korund | G R + - | - - © O 0
BS 118 11800 |Karbid kiemiku |G RAS [P| i © O ¢
F RAS [P T —————— - | () ORINZ
BS 119 11900 | Karbid kiemiku | D RAS [P —— © ¢
BS 119-Longlife | 11970 | Karbid kfemiku | D RAS/PL [P ot ) 0o
SF 168 16800 | Karbid kfemiku | A R P e @
BS 179 17900 | Karbid kiemiku |G RAS |P ——— e
Samolepici brousici papir
BW 110 SK 11005 | Korund E R P = mmm=- (N OO
HC 135 SK 13505 | Korund c RPL |P EE——— ——— N O
VC 152 SK 15205 | Korund D R P - - (NTO
C R P e e [N
VC 154-Longlife SK | 15475 | Korund B RPL P — = O
BS 118 SK 11805 | Karbid kiemiku | F RAS [P e | | o
SF 168 SK 16805 | Karbid kiemiku | A R P e N O
Brousici papir s upinaci velourovou vrstvou
BW 114 VEL 11407 | Korund F RAS |P " — O
HC 135 VEL 13507 | Korund c RPL [P e o e (Nem©
HC 135 VEL Multihole] 13509 | Korund c RPL [P - ————
VC 151-Longlife VEL| 15177 | Korund c RPL [P EEEEEmEE ——— @& _=0
VC 151-Longlife VEL| 15179 | Korund c RPL [P H—H—I — e ©
Multihole
VC 152 VEL 15207 | Korund D RIP - - o O
c P ————— CEmO©
VC 153 VEL 15307 | Korund E R P - —————— Sl=10)
VC 154-Longlife VEL| 15477 | Korund B RPL [P EEEEEEsse————
VC 154-Longlife VEL| 15479 | Korund B RPL [P WH“-H—H ©
Multinole
BW 184 VEL 18407 | Zirkonovy korund | G R + - e | —— ©)
BS 118 VEL 11807 | Karbid kiemiku | F RAS  [P| ol o e | — Nz
VC 158 VEL 15807 | Karbid kiemiku | E R P e | | e e —— N O
Brousici papir na molitanu
HC 135 Foam Il | 13518 | Korund C RPL P - — — ©
VC 154-Longlife 15478 | Korund C RPL m @
Foam




Typ . Druh zrna Podklad | Pojivo | Rozsah zrnitosti Provedeni nastroje —
vjrobku BEEEEEREEREEEEEEEEEEEEREE B
Vodévzdorny brousici papir
WA flex 28 B 62820 | Korund Bu R P ————— O] —_—
WS flex 16 61601 | Karbid kiemiku | Bu R ) | | ——————e— - Y () —_—
WS flex 18 C 61810 | Karbid kiemiku | Cy R P S o S S A ——— N O —
Samolepici vodévzdorny brousici papir -
WS flex 16 SK 61605 | Karbid kiemiku Bu R P - ©) —_—
WS flex 16 SK 302 | 61608 | Karbid kiemiku | By R Pl - ©) —
WS flex 18 C SK 61815 | Karbid kiemiku Cw R P e e e e | e——— @ —
Vodévzdorny brousici papir s upinaci velurovou vrstvou —
WS flex 16 VEL 61607 | Karbid kiemiku Bu R P, - — — N O
WS flex 16 VEL 61609 | Karbid kfemiku Bu R P - - © —
Multihole —
I
Brousici folie —
FB 637 63700 | Korund PES R p o e I e @y O —
FB 636 63600 |Karbid kiemiku ~ [PES  |R P ] e [ ] e e | ©) _.
I
Samolepici brousici folie —
| FB 637 SK | 63705 | Korund [PEs  |R P | | O —
I
Brousici mfizka —
GA 92400 92400 | Korund R + e ey O —
GS 91350 91350 | Karbid kfemiku R + o © —
I
Brousici mfizka s upinaci velurovou vrstvou —
[GA92407 VEL  |92407 |Korund [R + - N O —
[
Brousici houbiéky ——
Bilé, dvoustranné | 90353 | Korund PU-péna F - | — = —
FSSA 427, 90356 | Korund PU-péna T _ —
Ctyf'stranné, super soft —
Medium, jednostranné | 90358 | Korund PU-péna P | B B e B e B 7 —
FHA 427, 90361 | Korund PU-péna P |l _ —
Ctyrstranné, tvrdy
= I
Ctyfstranné 90351 | Korund PU-péna Fo | om | - =7
FSSS 105, jednostranné, | 90359 | Karbid kfemiku PU-péna F ~H== = ——
super soft
Premium, dvoustranné | 90550 | Karbid kfemiku PU-péna F | 7 e
_______
Brousici houbicky s upinaci velurovou vrstvou —
FMA 105, VEL 90357 | Korund PU-péna P - | | =7 O —
FN 915 VEL 91507 | Karbid kiemiku | PU-péna + miitka + | e e ™~ 0O —
|
—
—
—
—
—
—
—
[rr—



agresivita

webrax-brousici rouno

@webrax

3 dobré diivody pro webrax — brousici rouno

1. Podlozka

Nase brousici rouna webrax jsou vyrabéna z prostorové orientovanych vlaken, ke kterym je
pevné ukotveno brousici zrno. Tim je zajiSténa odpovidajici vykonnost.

Nabizime nasledujici provedeni:

® rouno

rouno, kasirované na X, platné

rouno, velmi zhutnéné

rouno, zesilené tkaninou

rouno, zesilené tkaninou na vulkanfibru

2. Brousici zrno

Brousici rouna jsou vyrabéna v rozsahu zrnitosti 80 az 1500: korund (Al,05) karbid kfemiku (SiC).
Pozor: Brousici plisobeni a tidaje o zrnitosti nejsou srovnatelné s tidaji na brousicich papirech ]
a platnech. Otevena struktura rouna webrax je ve zvétSeni zvlasté patrna.
3. Pojivo

Pojivo z umélé pryskyfice umozniuje jak brouseni za sucha, tak za mokra. To je vyhoda, kterou ocenite.

n

Prifazeni zrnitosti pro webrax-brousici rouno (véetné barev produkti)

Hermes-Standard +80 +100 +120 + 150 | + 180 +280 | +320 +400 +500 +800 | ohne Korn
Oznacenié zrnitosti coarse medium fine very fine super fine ultra fine
webrax-MAG hnédy - hnédy - - - - - - - -
webrax-MSG cerny - - cerny cerny cerny - cerny cerny - -
webrax-AN 701 50 hnédy cerveny - - cerveny/modry | modry - - - Sedy -
webrax-AN 702 hnédy hnédy - - hnédy hnédy hnédy hnédy - - -
webrax-PN 721 - - - - - - - - - - Zluty
Ocel, uslechtila ocel, nezelezné kovy Na teplo citlivé latky
jemné strukturni zacistovani odhrotovéni Drevo Lak Umélé hmoty
brouSeni brouseni
webrax - vyseky
bez dér 10-25m/s 10-25m/s 10 - 25 m/s 10-25m/s 10-15m/s 6-15m/s 6-15m/s
s dirami 10-30m/s 10-30m/s 10 - 30 m/s 10-30 m/s 10-15m/s 6-15m/s 6-15m/s
webrax — pasy a Siroké pasy
webrax-MAG, -MSG 5-15m/s 5-15m/s = = 5-8m/s 5-8m/s 5-8m/s
webrax-AN 701 50, -AN 702 8-22m/s 5-15m/s = = 5-15m/s 5-15m/s 5-15m/s
webrax-PN 721 = = 10-22 m/s = = = =
webrax - kotouce a valce
webrax-LMO 10 - 25 m/s 8-15m/s 10-22m/s - - 5-10m/s 5-10m/s
webrax-LMI, -LGG, -GWS 10 - 25 m/s 8-15m/s 10-25m/s 20-35m/s 6-15m/s - 6-15m/s

Porovnani povrchii po brouseni (pasy z brousiciho rouna zrnitost 180)

A TR —
IR e L i
i
webrax-AN 70150 W [
I F webrax-AN 702 .I;r'
Jif '.' [ il webrax-MSG
) L r_-l' webrax-PN 721*

v bez zrna

brousici fini$ lestici fini$




Typ . Druh zrna Podklad Rozsah zrnitosti Provedeni nastroje
virobku EEEEEREEEEEEEEEEE
webrax-brousici rouno
0A708 70800 | Korund rouno - @ No
0AT710 71002 | Korund rouno e | IR0 @?:tgg
©-GWSs
- .y -LMO
0A 713 71300 | Korund rouno, velmi zhutnéné + H | © D O -ews
MAG 70000 | Korund rouno na podkladu Xy +H h © 0
AN 701 50 70150 | Korund rouno, zesilene tkaninou v | | @ ﬂ] ﬁ
Karbid kfemiku rouno, zesilene tkaninou ]
AN 702 70200 | Korund rouno, zesilene tkaninou  |+jm. | | j—— - ® O)¢
AN 703 50 70350 | Korund rouno, zesilene tkaninou +* O
AN 707 10 70710 | Korund rouno, zesilene tkaninou + H - | . O
AN 707 20 70720 | Korund rouno, zesilene tkaninou + -
0S 709 70900 | Karbid kiemiku rouno + - | - m=-m = O NO
id kiemi -LMO, LMI
0S 715 71502 | Karbid kiemiku rouno o | o @ D @ -GWS
id kiemi i &né -LMO, LMI
0S 716 71600 | Karbid kiemiku rouno, velmi zhutnéné + - | . @ D O -GWS
MSG 70500 | Karbid kiemiku rouno na podkladu Xy | | - © 0
MSG XX 70580 | Karbid kiemiku | rouno na podkladu XX + ~BR= Q)
0A710/ 72000 | Korund / rouno / + n @ -KOMBI
RB 320 X Korund X P

Samolepici webrax-brousici rouno

| MSG sk | 70505 | Karbid kremiku | rouno na podkladu Xu + - ©

webrax-brousici rouno s upinaci velurovou vrstvou

0A 708 VEL 70807 | Korund rouno + | ©
OA 710 VEL 71007 | Korund rouno + ©)
0A 713 VEL 71307 | Korund rouno, velmi zhutnéné + - [(NO
0S 709 VEL 70907 | Karbid kiemiku rouno + - O
webrax — ¢istici rouno

GP 706 Bilé 70600 | bez rouno @

GP 706 Hnédé 70601 | Korund rouno ©[N

GP 706 Olivove 70602 | Korund rouno [y
Multiclean 70650 | Karbid kfemiku rouno, velmi zhutnéné - [(NO
PN 721 72100 | bez rouno, zesilene tkaninou - © Oijdg
FPA 791 Black 79100 | Korund rouno-Thinline + - ©)
FPA 791 Green 79110 | Korund rouno-Thinline + ©)
FPO 791 Red 79130 | bez rouno-Thinline - ©
FPO 791 Tan 79140 | bez rouno-Thinline - ©)
FPO 791 White 79150 | bez rouno-Thinline - O
FPA 792 Black 79200 | Korund rouno-Thickline + - O
FPA 792 Green 79210 | Korund rouno-Thickline + O
FPO 792 Red 79230 | bez rouno-Thickline O
FPO 792 Tan 79240 | bez rouno-Thickline - ©
FPO 792 White 79250 | bez rouno-Thickline - ©)




Brusivo na podlozce

Struktura brusiv na podkladech

Jednovrstva

Prostorova

Brousici zrno P 60

Korund
Sapphire Blue®
Zirkonovy korund ra"r (

Karbid kiemiku . ’
Granat
Korek

DAV

a N7

VAV Vi VsV

| RN/
RXTIIAIRIIKIT R
LRSS

Kryci pojivo

Brousici zrno P 320

Pojivo kulicek brusiva

HERMESIT-Korund
HERMESIT-
Karbid kfemiku

e #8 .o o
BRI X A S
SEERRLRESEEELR

Kryci pojivo

Podklad Zékladni pojivo Podklad Zgkladni pojivo

Kli¢ k podkladiim

Tkanina Papir webrax-brousici rouno

Oznaceni Vlastnost Podkladovy material Oznaceni Plo$na hmotnost g/m? | Oznaceni

J-flex-w lehka, vysoce flexibilni bavInénd tkanina A (Aw) < 85 | (Vyjmenovani v pofadi poddajnosti)

J-flex lehka, velmi flexibilni bavinéna tkanina B (Bw) >85-110

J lehka, flexibilni bavinéna tkanina C (Cw) >110- 135

EJ lehka, flexibilni syntetickd tkanina D > 135 - 220 | Rouno

X-flex (Xw-flex) | tézka, flexibilni bavinéna tkanina E > 220 - 270 | Rouno, velmi zhutnéné

X (Xw) tézka, stfedné flexibilni bavinéna tkanina F > 270 - 350 | Rouno, na podkladu Xy

Y (Yw) velmi t8Zk4, lehce flexibilni syntetickd tkanina G > 350 - 500 | Rouno, zesilené tkaninou

YX velmi tézka, stredné flexibilni | Polyester-Baumwoll-Mischgewebe Rouno, zesilené tkaninou

YA velmi tézk4, sotva flexibilni synteticka tkanina na vulkanfibru

XX velmi tézk4, tuha bavinénd tkanina

77 velmi tézka, tuha syntetickd tkanina

Pletenina Fibr / vulkanfibr Folie

Oznaceni Vlastnost Podkladovy material Oznaceni Stredni tloustka | Oznaceni

Y velmi tézkd, malo flexibilni synteticka pletenina J-flex 0,40 - 0,55 mm | PES = Polyester

YR velmi tézka, sotva flexibilni syntetickd pletenina J 0,60 - 0,65 mm

77 velmi tézka, tuha syntetickd pletenina X 0,80 - 0,85 mm | Indexw = vodévzdornost

Kli¢ k pojiviim

Druh brusiva a zrnitost

Oznaceni Pojivo Vysvétleni Druh zrna Norma zrnitosti
R Uméla pryskyrice Korund P = FEPA - DIN IS0 6344
RAS Uméld pryskyrice, antistatica Sapphire Blue® P = FEPA - DIN IS0 6344
RPC Uméla pryskyfice, Procut | Kryci pojivo s pfisadami (mikrokrystalicky kysli¢nik hlinity)
aktivnich latek Karbid kremiku P = FEPA - DIN IS0 6344
RPL Uméla pryskyfice, Prolub | Dodatecny stearatovy poviak Zirkonovy korund #=ANSI - B74.18-1996
popf. aktivni prisady v krycim Granat # = ANSI - B74.18-1996
pojivu Keramické zrno + = Hermes-Standard
G Kozni klih webrax
GPL Kozni Klih, Prolub Dodatecny stearatovy povlak Korund + = Hermes-Standard
popf. aktivni prisady v krycim Karbid kiemiku + = Hermes-Standard
pojivu Granat + = Hermes-Standard
Brousici houbicky
Korund F = FEPA - DIN IS0 8486
Karbid kfemiku F = FEPA - DIN IS0 8486

Porovnani zrnitosti (pro brousici papir, folie, platno, pleteninu a fibr)

icso (Um)
Sl ey 750 630 525 400 325 260 200 160 125 93 76 68 58 52 46 39 35 30 26 22 18 14 12 10 8
zrna

I N I O o
FEPA 43-D-1984 R 1993
IR P24 P30 | P36 [ P40 [ P50 | P60 | P80 |P100 ( P120 | P150 [ P 180 | P220 | P240 | P280 | P 320 | P360 | P 400 | P 500 | P 600 | P800 (P 1000 (P 1200|P 1500 |P 2000 | P 2500

ANSI B 74.18-1996

30 36 40

50 60 80 100 120

180 | 220 240 280 320 360 400 500 | 600

Rozdily platnych standard zrnitosti jsou stanoveny v prislusnych zkusebnich norméch.




Parametry pasového brouseni

Rezna rychlost

Opérny kotouc

)

Odebrany objem Qy

fezna rychlost ve >

L) L) L)
S
£
N s N
[ = o
k7] 2 @®
N 8 N
= 3 e
» o »
fezna rychlost ve > VEtsi @ mensi @ VEtsi @ mensi @
mékky tvrdy méekky tvrdy
hladky radlovany hladky radlovany

Doporucené Fezné rychlosti

Pro kovové materialy

Pro sklo, porcelan, keramiku, kiizi, gumu, korek, filc, umélé hmoty

uzké a Siroké pasy

fezna rychlost v¢ (m/s) lizké a Siroké pasy fezna rychlost v¢ (m/s)

min  doporuéeni  max min  doporuéeni  max

neleg. stavebni oceli / C-ocel / 29 35 39 sklo 8 13 18
nastrojarskeé oceli / kované dilce / 20 30 30 olovnaty kfistal 15 20 25
uslechtilé oceli 20 30 30 porcelan, keramika 10 13 17
Seda litina 30 35 40 kiize, guma, korek, filc 20 25 30
mosaz a bronz 27 35 37

Cr-Ni slitiny 16 22 28 Umélé hmoty

hlinik, Al-slitiny 28 35 40 - duroplasty 18 22 26
titan / brouseni za sucha / 4 8 12 - thermoplasty / brouseni za sucha / 6 10 12
titan / brouseni za mokra / 10 12 15 - thermoplasty / brouseni za mokra / 8 15 18

Pro drevo, laky, deskové materialy, mineralni latky a melaminové folie

uzké pasy fezna rychlost vg (m/s) Siroké pasy fezna rychlost v¢ (m/s)
min  doporuéeni  max min  doporuéeni  max

masivni drevo tvrdé 10 20 24 masivni dfevo 12 20 24
masivni dfevo mékké 10 12 24 dyha 10 20 24
dyha preklizka 10 20 24
- dlouhopasova bruska 10 12 20 plni¢ 6 8 10
- hranova bruska 6 10 12 lak / vSeobecné / 2 6 12
- profilova bruska 6 8 12 drevotfiska / MDF 12 22 36
Lak, obecné 4 8 12 mineralni desky 12 22 26
- nitrocelulosovy lak 2 4 8 melaminoveé folie 8 12 20
- polyester. lak Giry 6 8 12

- polyester. pigmentov 6 10 12

- PU-lak 4 8 12

- pigment. akrylovy lak 8 10 12

- kyselinou tvrdnouci laky 6 8 12

Konstrukce spoje brousicich pasti
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Preplatovany spoj

VIV
abnshenybtioy

Preplatovany spoj,
s odbrouSenym zrnem
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Spoj s folii — vinovkovy Spoj s folii — vinovkovy

|
{

Spoj s folii — primy

Zapustény foliovy spoj — pfimy Zapusteény foliovy spoj — pfimy
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Brusivo na podlozce

Listy tvarové, dérované

Listy, dérované

EB Systém otvort Rozméry v mm EB Systém otvort Rozméry v mm
s upinaci velurovou k upnuti s upinaci velurovou  samolepici
vrstvou vrstvou
021 6x/ D52 Black & Decker, 88 x93 001 |[veev- 255 115 x 280 115 x 230 115 x 230
v Bosch, Makita, | | ||..... 115 x 240 115 x 240
Metabo
020 6 x Festo 88 x 95 002 Sttt 2x5/2x2 115x 280 115x 230 115 x 230
feesee * 115 x 240 115 x 240
003 *c | 2x4 93 x 230 93x 178 93x178
022 2x3+1x AEG, 99 x 147 93 x 184 93x 184
Atlas Copco 93 x 195 93x 195
004 e 2x4 81 x 166 81x153 81x 153
80x 133 80x 133
021 6x/0 52 Kress 100 x 105 X X
005 2x3/2x1 93 x 230
023 .0 2x2+2x1 Flex 68 x 121 006 . . 2%x2/1 93 x 230
Porter Cable Lt X2/1x3
@ = primér kruznice s otvory [mm] 008 8x/@87 - 115x 115 -
Upinaci systémy
/~\ 009 EICE 2x3 115 x 140 100 x 115 _—
‘X 010 | ([e< <" 2x5 93 x 230
oM 4x2/1x2 _— 100 x 237 —_—
SK — samolepici VEL - s upinaci velurovou
vrstvou / tzv.suchy zip / 012 2x7 _ 70 x 420 _
i . B @ = priimér kruznice s otvory [mm)]
Vyseky dérované
(7} Systém (%] Systém (7] Systém (7} Systém (%] Systém
otvorti otvori otvorti otvorti otvort
73 mm 125 mm 150 mm 150 x 10 mm 200 mm
EB 137
@ EB 032 8x /@ 120 und
EB 130 3x/@ 70 und EB 026 8x/D65 EB 028
6x/Q0 4 3x/ D86 8x/D 65 mit Mittelloch 8x/@127
75 mm 125 mm 150 mm 150 x 18 mm 200 mm
0 EB 036 SB 9?31 103 und
EB 150 EB 033 EB 027 8x/@ 120 8"/@151 un
Multihole 5x/@72 6x/@80 mit Mittelloch X
115 mm 125 mm 150 mm 150 x 18 mm
@ EB 034 EB 127
EB 026 4x/@ 42 und EB 029 6x/@80
8x/@65 4x/ Q64 4x/D65 mit Mittelloch
125 mm 125 mm 150 mm 150 x 18 mm
EB 135
EB 037 6x/@ 80 und
EB 026 EB 150 8x/@65und 8x/@120
8x/Q@65 Multihole 8x/D 116 mit Mittelloch
125 mm 125 x 18 mm 150 mm
@ EB 019 (i
EB 030 8x/d65 \#sy | EB 150
4x/ DM mit Mittelloch Multihole

@ = primér kruznice s otvory [mm]



Volba tvaru brousiciho nastroje a brousiciho postupu

Rucni brouseni

Vibracni bruska

Pasy
¥
Brouseni proti volnému pasu
’/“
‘ il
1 pro vnitfni " pro valcové
1 tvary | obrobky
\
Kyvadlova bruska
Hranové bruska Oboustrannd hranova bruska
% Y
— =
—-—
d = 0O H = & - N\
X = X Zi - R
®) (®) X 1®)
Pasova bruska s kontakt. rolnou Pasova bruska s kontakt. botkou Pasova bruska s kontakt. $palkem
x. . i -
Siroké e ©)
ra \!
pasy I s kontaktnim \\ s kontaktnim . s kontaknim
i® | vélcem a 4 ramenem
¥ valcem | v I
@ e\ ramenem /
ol {
Sirokopdsova bruska Sirokopdsova bruska Sirokopdsova bruska
Kruhové Y Y
e ® 1
. 04) >4|1.—c
vyseky . @
<
X
Unhlové bruska Exentricka bruska
Sl Vejifove Y w}; o
S/ kotouce
\
X
Uhlova bruska
D Listy, z v
utrzky,
archy
X
Ruéni brouseni
Role z Y
-7
()
./
X 7
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Pokyny

Skladovani

Brousici  ndastroje  Hermes  jsou  kvalitni  nastroje a
vyzaduji  odpovidajici  skladovaci podminky. Nevhodnym
skladovanim miize dojit ke snizeni vykonu. Zvlast peclivé
se musi skladovat brusiva pojena koznim klihem, protoze tato jsou
citlivéjSi na klimatické vlivy nez brusiva pojend umélymi pryskyficemi
a vodévzdorné vyrobky.

o teplota 18 - 22 °C
o relativni vihkost 45 - 65%
o o » pokud mozno v orig. obalech na regalech

— ‘ nebo na paletach popf. roStech

o pouzivat dodavky v poradi v
jakém dosly

o blizkost topnych elementii
« extrémni kolisani teploty / chladno — teplo /

2~ |.  pfimé skladovani na betonové nebo

kamenné podlaze
» netopené prostory / v zimé /

Bezpecnost

Aby se pfi pouziti brousicich nastroji Hermes dosahlo co nevyssi
bezpecnosti prace, jsou na etiketach produktl vyobrazeny odpovidajici
bezpecCnostni piktogramy.

Dal$i pokyny pro spravné pouZiti brousicich nastrojd najdete v listech
FEPA — bezpecnostni doporuceni. Nejsou-li Vam tyto listy k dispozici,
radi Vam je obstarame.



Internet

Vstupte na nase stranky

/
[HERMES] For an excellent finksh
-

Urtem ehmer, =

Prodeice  Awendungen = Seice s Kewas  Homsl -

T i - | VSechny informace, potfebné pfi
planovani a ndkupu brousicich
nastroji Hermes, obsahuje datova
banka a Hermes internetové
stranky:

Findan Sie Ihr Prodikl

¢ Produktové novinky

¢ Produktovy vyhledavac s
detailnimi informacemi

Ob fur das hand 0 * Aplikace

vollautomatische Form-fandse e Informace o firmé Hermes

wir haben das passent ?‘T i

Hermes internetové stranky jsou
;i zfizeny v némeckém a anglickém
Huihin ﬁ-nu,mmmuu:hd% jazyce.

Sie.

Wir stellen aus — auf der  Wir sind die Experten, Viedfalt auf einen Bick.
w‘c mMM' ot i BEA T bl ML IR L B i Sorraant WTEIL L U 1

e Y, by 07, ary AT fngen S
s e &, Sanid $3HE Vi Hiin

g guf v Buauch
A

PR BRSRCT U AT WV Tl UMD ) a0 i 1 IR
SR GEr B Jefren nichty Bnderes arandn
TR TR * N RE

www.hermes-schleifmittel.com

Indormigngn leichi gemacht,
o - e — Na internetovych strankéch
B e et T muzete ziskat informacni
. | s materidly nasich produktd a
— = o priklady pouziti.

Mimo to najdete ve vyhledavaci
kontakt( odpovidajici partnery
pro rlizné regiony.

TéSime se na vaSi navstévu
internetovych stranek Hermes.
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Hermes katalogy produkti

IR TAR AN REET AT}

Hermes Schleifmittel Ges.m.b.H. & Co. KG

Klagenfurter StraBe 360
9462 Bad St. Leonhard i.L., Austria

Tel. +43 4350 22 02-0
Fax +43 4350 22 02-100

hoe@hermes-schleifmittel.com
www.hermes-schleifmittel.at
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